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**설명**

1)전원램프: 장비기켜져있음을표시합니다.

2)전원스위치:장비의전원을 on/off합니다.

3)전면보호대: 전면에있는부품을보호해줍니다.

4)녹색램프: 전원스위치를 on하였을시점등되고 푸쉬버튼(1)을 on시점등됩니다.

5)푸시버튼(1):이버튼을 on하면녹색램프가점등되며 스포트용접을하실수있읍니다. 

(0.2초동안용접)—주로함마이용시사용

6)적색램프:  푸쉬버튼(2)을 on시점등됩니다.

7)푸시버튼(2):이버튼을 on하면적색램프가점등되며 스포트용접을하실수있읍니다. 

(0.5초동안용접)—함마용접후면취용으로사용됩니다.

8)황색램프:푸쉬버튼(3)을 on시점등됩니다.

9)푸시버튼(3):이버튼을 on하면황색램프가점등되며스포트용접을하실수있읍니다. 

(토치스위치자동용접)—카본이용하여열을가할때사용합니다.

10)전류조절볼륨: 스포트의강도를조절합니다.

11)출력선토치연결:38SQ.로연결되어(2.0M)토치로사용됩니다.

12)출력선어스연결:38SQ.로연결되어(1.8M)어스로사용됩니다.

13)토치스위치와연결:출력선에토치측과연결되며스위치를 ON하여용접하실수있읍니다.

14)운반손잡이:장비의이동을도와줍니다.
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**설명**
1)전원램프: 장비기 켜져있음을 표시합니다.

2)전원스위치:장비의 전원을 on/off합니다.

3)전면보호대: 전면에 있는 부품을 보호해줍니다.

4)녹색램프: 전원스위치를 on하였을시 점등되고  푸쉬버튼(1)을 on시 점등됩니다.

5)푸시버튼(1):이버튼을 on하면 녹색램프가 점등되며  스포트 용접을 하실 수 있읍니다. 			(0.2초동안 용접)—주로 함마 이용시 사용 
6)적색램프:  푸쉬버튼(2)을 on시 점등됩니다.

7)푸시버튼(2):이버튼을 on하면 적색램프가 점등되며  스포트 용접을 하실 수 있읍니다. 			(0.5초동안 용접)—함마용접후 면취용으로 사용됩니다.
8)황색램프:푸쉬버튼(3)을 on시 점등됩니다.

9)푸시버튼(3):이버튼을 on하면 황색램프가 점등되며 스포트 용접을 하실 수 있읍니다. 				(토치스위치 자동 용접)—카본이용하여 열을�


